ROSCADO - Threading - Taraudage

MACHO RECTO MAQUINA METRICA NORMA ISO 529
Ref 3 1 O 9 ISO 529 Norm Standard Metric Machine Straight Tap
er. Taraud droit machine métrique norme ISO 529
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B ° Material Ve (m/min
ves | S5 | so || 35580 || Tol % o % Grupo] Sub i T)IN
529 6H 190 :
TIN ) sun || 1012 / 6-10 || 9-13
5-8 || 812
15-35 || 20-45
14-20 || 18-30

Avance f = P (Paso - Pitch - Pas)
Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

Vc x1.000
X0

r.p.m. =

L I d Ma @z N° Art.
b - mm mm mm mm < TIN <

M3 050 48 11 | 315 250 38180 740 | 317177 | 10,23
M35 060 53 13 400 315 38181 1,71 | 70208 | 14,88
M4 070 53 | 13 | 400 315 38182 740 | 31718 | 10,46
M45 075 58 16 @ 500 4,00 38183 | M,71 | 70229 @ 14,88
M5 080 58 16 @ 500 4,00 38373 740 | 31719 | 10,46
M6 100 66 19 @ 630 500 38185 740 | 31720 | 10,46
M7 100 66 19 @ 630 500 38186 11,98 | 70235 15,88
M8 125 72 22 800 630 38187 | 9,88 | 31721 13,78
M10 1,50 80 | 24 10,00 8,00 38188 = 12,57 | 31722 @ 18,65
M12 175 89 29 900 710 38189 | 1614 | 31729 | 22,78
M14 2,00 95 30 11,20 9,00 38190 19,30 | 31730 @ 27,23
M16 2,00 102 32 12,50 10,00 38191 | 23,97 31732 | 33,62
M18 2,50 112 | 37 14,00 11,20 31734 | 46,29
M20 2,50 112 37 14,00 11,20 38193 = 40,33 | 31736 | 52,63
M22 2,50 118 | 38 16,00 12,50 38194 46,63 | 31737 60,85
M24 3,00 130 45 18,00 14,00 38195 = 52,68 | 31746 | 67,99
M27 3,00 135 | 45 20,00 16,00 38196 = 64,88 | 31747 @ 107,32
M30 3,50 138 48 20,00 16,00 38197 | 96,40 | 31748 138,83
M33 3,50 151 | 51 22,40 18,00 31585 | 120,79 | 31749 @ 163,22
M36 4,00 162 57 2500 20,00 31588 | 147,57 @ 31751 197,50
M39 4,00 170 | 60 28,00 22,40 31605 165,36 | 31752 | 215,29
M42 450 170 60 28,00 22,40 31607 | 212,58 | 31753 271,99
M45 4,50 187 | 67 | 31,50 25,00 31609 268,51 | 31754 327,92
M48 500 187 = 67 31,50 25,00 31616 | 385,55 | 31755 | 448,95
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